


STANDARDS

TAIM: MONTAGE- UND VERARBEITUNGSHINWEISE FUR METALLDECKEN

Montage- und Verarbeitungshinweise

1. Aligemeine Hinweise
Technischer Arbeitskreis Industrieller Metalldecken-

hersteller (TAIM) e. V., Postfach 1842, D-64608 Brens-  Fijr die Anwendung und Montage von Metalldecken sind quali-
heim, www.taim-ev.org fizierte Fachkréfte, die iiber entsprechende Kenntnisse verfii-
gen, einzusetzen. Fir das Gewerk hatder Auftragnehmer einen
verantwortlichen Bauleiter zu benennen, der die Montage nach
den Regeln der Technik abwickelt und tiberwacht.

Qualitatsstandard fiir

Metalldecken: Kurzfassung

Weitere Details siehe THM

Der Verleger hat die Verpflichtung und die volle Verantwortung,
fur eine ausreichende Sicherheit zu sorgen, damit wahrend und
nach der Montage ein Absturzen der abgehangten Decke voll-
kommen ausgeschlossen ist.

Die Herstellervorschriften sind einzuhalten. Gefahren der Sach-
beschédigung und insbesondere Gefahren fiir Leib und Leben, fiir
Personen, die sich in diesem Raum wéhrend und nach der
Montage aufhalten, sind vom Verleger vollkommen auszuschlie-
Ren. Bei Unklarheiten ist der Systemhersteller zu befragen.

Anschlusskonstruktionen sind so zu wahlen bzw. zu gestalten,
dass bautbliche Toleranzen aufgenommen werden kdnnen.
Dartiber hinaus sind statische Gegebenheiten, wie z. B. Fassa-
denbewegungen, Gebaudedehnungen und Dehnungsfugen, zu
berlicksichtigen.

Es gelten die Vorschriften nach EN 13964 und national Vor-
schriften z. B. DIN 18 168, Teil 1 und Teil 2, oder es ist ein
statischer Nachweis zu fiihren, oder es ist eine geprifte Kon-
struktion einzusetzen.

3. Unterkonstruktion

3.1 Metalldeckenplatten- Kassetten- Metallpaneele

3141

Es dirfen nur vom Hersteller freigegebene Konstruktionsteile
verwendet werden. Die Unterkonstruktion muss auf die Metall-
deckenplatten und Metallpaneele abgestimmt sein und eine
ausreichende Langs- und Querstabilitat haben.

312

Fur den Einbau von Unterkonstruktionen, Deckenlagenmateri-
alien und Randwinkeln betragt die zulassige Abweichung von
derEbenheit+2 mm je Meter Lange jedoch héchstens 5 mmbei
einer Lange von 5 Metern, horizontal an der Stelle des Abhéan-
gers in jede Richtung gemessen. Zulassige Durchbiegungen
der Decklagen sind in den Ebenheitstoleranzen nicht enthalten
und zusétzlich zu beachten.

313

. SrRaataieaaiaasenn Umdie Ebenheitbei der Montage sicherzustellen, sind zunéchst

sssnpses TAIM e die Randwinkel entsprechend der gewtinschten Abhangehdhe

L CLXELIAX S planeben an den begrenzenden Bauteile zu befestigen. Bei

Technischer Arbeitskreis Industrieller  offenem Wandanschluss ist die Planebenheit durch geeignete
Metalldeckenhersteller (TAIM) e.V. Messpunkte sicherzustellen.
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3.14

Die parallel verlaufenden, sichtbaren Unterkonstruktionen und
Trageschienen sind untereinander (méglichst durch Laser oder
Schnurschlag) exakt modulfluchtend auszurichten. Dabei ist
insbesondere auf die Modul-Flucht hinter vorhandenen Trage-
schienen-StoRen zu achten.

315

Die Abhangung der Trageschienen muss zu einem verwin-
dungsfreien und fluchtebenen Verlauf bei gleichzeitig gespann-
tem Sitz der Abhéngung flihren.

3.1.6

Metalldecken und deren in der Regel groRe Elementlangen
machen eine sorgfaltige Verlegung und Ausrichtung der Unter-
konstruktion (Trageschienen) notwendig. Dies gilt insbeson-
dere bei Metallpaneelen, da hier in der Regel auf eine Queraus-
steifung (Rost-Konstruktion) verzichtet wird.

4. Decklagen

4.1 Metalldeckenplatten- Kassetten- Metallpaneele

411

Um Farb- und Glanzgradabweichungen zwischen verschiede-
nen Hersteller-Chargen zu vermeiden, ist fur groRflachige Ver-
legung das gesamte Material fir die betreffende Deckflache in
einer Lieferung zu bestellen.

412

Der Fertigungsprozess fiir Metalldecken ist iiber die Walz-/Kant-
technik bis tiber den Lackiervorgang in der Regel richtungsgebun-
den. Um optische Farbabweichungen zu vermeiden, sollten Me-
talldeckenplatten, Kassetten und Metallpaneele generell rich-
tungsgebunden verlegt werden. Die Verlegerichtung ergibt sich
entweder durch die Kennzeichnung der Metalldecken/-paneele
oder durch Hinweise auf der Verpackung des Herstellers.

4.2 Metallpaneele

421

Fertigungsbedingt kann es bei dinnwandigen Metallpaneele
sowohl bei werkseitigem wie bei bauseitigem Zuschnitt bei der
Paneelauflage auf Randwinkel zu einer Planheitsabweichung
kommen, die aufgrund der Fertigungs- und Herstellungsverfah-
ren unvermeidbar und Stand der Technik ist. Besondere Anfor-
derungen an die Paneelplanheit bei der Randwinkelauflage sind
bei der Ausschreibung durch den Auftragsgeber zu berlicksich-
tigen.

422

StoRe bei perforierten Metallpaneelen (ohne stirnseitige Auf-
kantung) sind mit schwarzen Langsverbindern auszustatten.
Eine geringfligig optische Beeintrachtigung der GleichméaRig-
keit des Deckenbildes im Paneelstol ist technisch unvermeid-
lich, da Metallpaneele in perforierter Form stirnseitig nicht mit
einem ungelochten Rand ausgestattet sind.

423

Entsprechend dem vorgesehenen Verlauf der Metallpaneele ist
an jeder Stelle auf die absolute Rechtwinkligkeit der Metallpa-
neele im Verhaltnis zur Trageschienen zu achten.
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5. Langenausdehnung der Unterkonstruktion und
Decklagen

Bei der Verwendung der Konstruktionsprofile einschlieRlich der
Decklagen ist die Warmeausdehnung von Aluminium zu beach-
ten. Diese betragt bei einem Temperatur-Unterschied von 1 °C
0,024 mm je Meter Profilldnge.

Profile aus Aluminium werden bei einer Normaltemperatur von
+18 °C gefertigt. Bei den Langentoleranzen des Qualitatsstan-
dard sind Langenabweichungen aufgrund der Warmeausdeh-
nung nicht beriicksichtigt.

6. Einbauten

Zusatzliche Einbauten und Lasten miissen separat abgehangt
werden. Eventuelle Befestigungen am Deckensystemsind vorher
mit dem Hersteller abzustimmen. Insbesondere sind Einbauten
fir Kiihl-und Brandschutzdecken durch qualifizierte Fachkréafte,
die iber entsprechende Kenntnisse der Systeme und der gefor-
derten Eigenschaften verfligen, auszufiihren.

7. Sonderkonstruktionen

Bei besonderen Anwendungen, wie z. B. im Kiichenbereich, im
AuRenbereich, bei Feucht- und Reinrdumen sowie bei Rdumen
mit Anforderung an Brandschutz, Schallschutz, Ballwurfsicher-
heitistdie Unterkonstruktion sowie die Plattenqualitat und deren
Einbau gesondert festzulegen. Die Herstellervorschriften sind
einzuhalten.

8. Hinweise fiir Transport und Lagerung
Die Transportvorschriften der Hersteller sowie die Angaben fiir

fachgerechte Stapelung und trockene Lagerung sind unbedingt
zu beachten.

9. Pflege und Wartung

Fur Pflege und Wartung sind die Herstellervorschriften einzu-
halten.
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Qualitatsstandard fiir

Metalldecken: Kurzfassung

Technischer Arbeitskreis Industrieller Metalldecken-
hersteller (TAIM)e. V., Postfach 1842, D-64608 Brens-
heim, www.taim-ev.org

Weitere Details siehe THM

Technischer Arbeitskreis Industrieller
Metalldeckenhersteller (TAIM) e.V.
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Qualitatsstandard fiir Metall-Kasset-
ten und Metall-Langfeldplatten

Mit der Herausgabe des vorliegenden Standards verfolgt der
TAIMden Zweck, den Stand der Technik neu zu formulieren und
ein einheitliches Qualitatsniveau (Haftung jedes einzelnen Mit-
glieds) vorzugeben.

2. Geltungsbereich

Die Anwendung erstreckt sich auf industriell hergestellte, sicht-
bare, rechtwinkelige Metalldeckenelemente aus Stahlblech ohne
Einlagen.

Es wird verzinktes Stahlblech gemaR den einschlagigen DIN-
EN-Normen verwendet. Zinkauflage je Seite mindestens 2,5 pum.

4. Toleranzen

4.1 Elementabmessungen
Fir Elementléange (bezogen auf die langere Seite)

+0-0,4 mm/m
Fir Langen unter 1,0 m +0-0,5mm
Fir Elementbreite +0-0,4mm
4.2 Durchhang

In der Mitte der langen Aufkantung (A), in der Mitte der Sichtfla-
che (B).

Angaben fiirgelochte Platten, Lochdurchmesser maximal 4 mm,
freier Querschnitt maximal 25 %. Zusatzliche Einlagen kénnen
den Durchhang erhéhen. A1 und A2 diirfen hochstens um 50 %
vom in der Tabelle angege-
benen Wert differieren.

Toleranz A2

I=Léngeinmm| 0<1<1000 | 1000 <1< 2000|2000 < I< 3000

b=Breiteinmm| A1/A2 B A1/A2 B A1/A2 B

-05 -02 |[-05 -02 [-05 -02

0<b<400 | o5 +30 | +15 +40 |+30 +60
05 0 |-05 0 [-06 0
400<b<500 | o5 440 | +15 +50 |+35 +70
i 05 0 |-05 0
soo<b<as | 200

+05 +60 | +15 +70 |+40 +90

-05 0 -05 0

625<b<1250 | Lo5 4100| +15 +13,0| 2% vereinbaren

Einschnirungen in der Mitte der Metalldeckenplatte sind abhan-
gig von den Toleranzen zwischen A und B und kénnen die
Geradheit der Kante verandern. Negative Werte bedeuten Wol-
bung nach oben.
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4.3 Winkelabhangigkeit
der AuRenkante bezogen auf die kiirzeren
Breiten bis 625 mm +0,5mm

Breiten 625 mm bis 1250 mm £ 0,6 mm

4.4 Hohe der Aufkantung
bis Anschlag oder Aufkantung je nach Konstruktion gemessen
am Element + 0,3 mm.

l___T b
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Die Abweichungen der Rechtwinkligkeit der senkrechten Auf-
kantung sind produktions- und systembedingt, eine Toleranzan-
gabe ist hier nicht erforderlich. Toleranzangabe fiir die Ausklin-
kung gilt nur fiir Klemmkonstruktionen.

4.5 Perforation

Die Auswahl des sichtbaren Perforationsbildes richtet sich nach
architektonischen und akustischen Anforderungen. Die Bezeich-
nung der unterschiedlichen Perforationsbilder sind den Herstell-
erangaben zu entnehmen. Der ungelochte Rand richtet sich
nach dem verwendeten Perforationsbild und kann an derlangen
und kurzen Seite unterschiedlich sein. Die Angabe des Loch-
durchmessers gilt ohne Oberflachenbeschichtung. Bei der Er-
mittlung der freien Querschnittsflache bleiben ungelochte Berei-
che unberiicksichtigt.

4.5.1 Breitenabweichung
des ungelochten Randes an den langen Seiten + 0,9 mm

4.5.2 Langenabweichungen

vom ungelochten Rand an den

kurzen Seiten + 0,5 mm/m Elementlénge
fur Langen unter 1,0m  +£0,5mm

Lange

O0O0O0OO0OO0O0OO0O0O0OOOOOO0OOOOO
O0OO0O0O0O0OO0O0O0OOOOOOOOOOO
O0OO0O0O0O000O0O0OOOOOOOOOOO
O000000O00OO0O0OO0OO0OO0OOO
O0OO0O0O0O000O0O0OOOOOOOOOOO
O00O0OO0O0OO0O0O0O0OOO0OOOOOOO
O0OO0O0O0O000O0O0OOOOOOOOOOO
Q000000000000 OOOOOO

Breite
+0,9 mm

+0,5mm /m Lange

5. Oberflache

5.1 Messung von Farbdifferenzen

Einsetzen kann man alle gangigen Farbcomputer, die nach dem
Cielab-Verfahren arbeiten. Verbindlich sind 1ISO 7724-2 und
ISO 7724-3.
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5.2 Verbindliche Farbtonriickmuster

Folgende Kriterien miissen gegeben sein:

- GroRe mindestens DIN A5-Format

- ohne Perforierung

- Sollschichtdicke je nach Fertigungsverfahren

Es wird empfohlen, zumindest von den Hauptfarbtonen je Char-
ge Rickmuster aufzubewahren.

5.3 Sollschichtdicke

Gewahrleistet sein muss eine gleichméaRige Abdeckung des
vorliegenden Untergrundes. Sie richtet sich nach den unter-
schiedlichen Fertigungsverfahren.

5.4 Glanzgrad

Messmethode nach I1SO 2813. Der Messwinkel betrégt in der
Regel 60°.

Toleranzen:

mattglanzend 0<30(E) + 4 Abweichung (E)
mittelglanzend 30<70(E) + 5 Abweichung (E)
hochglanzend 70 <100 (E) + 6 Abweichung (E)

Eine groRere Toleranz ist bei Addition verschiedener Lieferun-
gen moglich. Bei Nachlieferungen nach langeren Zeitrdumen
mussen groRere Glanzgradabweichungen akzeptiert werden.

Das Gleiche gilt, wenn wegen geanderter technischer Bedin-
gungen (z. B. neue Umweltschutzgesetze) eine gleiche Glanz-
gradnachlieferung nicht méglich ist.

5.5 Zulassige Farbtonabweichungen

5.5.1

Bei den hauptsachlich eingesetzten Weilfarbténen darf die
A E-Differenz nichtgréRerals 1,0 je Lieferung sein. Eine groRe-
re Toleranzals A E=1,0istbei Addition verschiedener Lieferun-
gen maglich.

Bei Nachlieferungen nach langeren Zeitraumen missen grofe-
re Farbtonabweichungen akzeptiert werden.

Das Gleiche gilt, wenn wegen geanderter technischer Bedin-
gungen (z. B. neue Umweltschutzgesetze) eine farbgleiche
Nachlieferung nicht maglich ist.

552

Bei Buntfarben kdnnen die A E-Absténde auch Uber 1,0 liegen;
hier sind Farbabstande visuell schwerer erkennbar. Festlegung
erfolgt von Fall zu Fall.

55.3

Die hier fiir Weif- und Buntfarbténe angefiihrten Kriterien gelten
auch fiir Farbabstande / Differenzen zwischen Lieferungen und von
beiden Seiten als verbindlich angesehenen Riickstellmustern.

554
Diese Festlegungen gelten nichtim Vergleich zu anderen Her-
stellern oder Bauteilen.

5.6 Mechanische Eigenschaften / Bestandigkeiten
Grundsétzlich erfiillen die Lackoberflachen die Normalbean-
spruchungen im Normklima fir Innenrdume nach EN 13964
Tab. 7 Klasse A und B. Dariiber hinausgehende, spezielle
Anforderungen miissen gesondert vereinbart werden. Die Deck-
lage darf mit bis zu 400 g/m? belastet werden.
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